Bohr- und Gewindeschneidtechnik

5@% Pneumatische Bohrvorschubeinheiten SM Line
- fiir industrielle Low Cost Automation

Pneumatische Vorschubeinheit zum Bohren, Frasen, Senken, Gewindeschneiden und Verschrauben

Die kompakte und leichte Ausfihrung macht diese Vorschubeinheit zum idealen Bestandteil jeder Anlage im Sondermaschi-
nenbau. In der leichtesten Variante mit nur 5-6 kg ist sie bestens fiir den Robotereinsatz geeignet. Robuste Antriebstechnik
und prazise Bronze/Stahl-Gleitlagerung der Pinole garantieren Langlebigkeit und Fertigungsgenauigkeit.

e Kompakter Aufbau im Baukastensystem

¢ Motorleistung 0,45 und 0,67 kW

e Bohren in weichen Stahl bis 13 mm

» Gewindeschneiden in weichen Stahl bis Mio

 Als Abwiirge-Schraubeinheit von 0,9 bis 25,9 Nm . -
» Standard-Vorschubldngen 30 und 60 mm .
* Bremsldangen 25.40, 50.80 und 76,20 mm

e Drehzahlen von 500 bis 20.000 rpm (
e Endlagenabfrage mit Magnetfeldsensoren (optional) f.
 Anbau von Mehrspindelbohrkdpfen

e Anbau von Gewindeschneidképfen

* Geringes Gewicht: ca. 5...6 kg (Robotereinsatz)

* Kleinste Abmessungen

e Spindel-Rundlaufgenauigkeit 0,05 mm

. thﬂf@feggenaujgkejf 0,01 mm SMg1 mit 30 mm Vorschublange
* Luftverbrauch SM31/41: 10,3/15,3 I/sec. und Prazisionsfihrung zum Frasen
e Arbeitsdruck max. 6,3 bar

SM41 mit 30 mm Vorschublénge
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Konstruktiver Aufbau und Ansichten der Bohrvorschubeinheit SM31_41

Die kompakte Bauweise der SM31 und SM41 macht es méglich Antriebs, -Vorschub- und Bremseinheit auf engsten Raum
zu integrieren. Mit einer Breite von 51 mm {ohne Sensornut und ohne Befestigungsplatten), einer Hihe von 121 mm (ohne
Befestigungsplatten) und einem Gewicht von ca. 5-6 kg, ist die SM31 41 eine der kleinsten und leichtesten Bohrvorschubein-
heit auf dem Markt. So ist sie die ideale Komponente im Sondermaschinenbau und gerade wegen des geringen Gewichtes
hervorragend an Roboterarmen verwendbar.
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Hinweis zum Einsatz der SM31 und SMg41 als Schraubeinheit

Einsetzbar ist diese Bohrvorschubeinheit zum Bohren, Gewindeschneiden und zum Verschrauben. Beim Verschrauben fun-
giert die Einheit als Abwiirgeschrauber oder als Schrauber mit Luftabschaltung. Eine pneumatische Steuerung zur Luftab-
schaftung ist auf Anfrage lieferbar. Beim Einsatz als Abwiirge-Schraubeinheit ist es wichtig, den Eingangsdruck (Druckluftzu-
fuhr Antriebseinheit] mit einem Prazisionsdruckregler und den Volumenstrom konstant zu halten. Ist dies gegeben, erhalten
Sie sehr genaue Drehmoment-Wiederholgenauigkeiten, welche vergleichbar sind mit einer mechanischen Abschaltkuppiung
eines Elektro- oder Druckiuftschraubers. Entscheidender Vorteil ist nun, dass Sie mit der SM31 41 eine Schraubeinheit
erhalten, welche den Vorschub integriert hat. Zu empfehlen ist dann die Verwendung mit Code 5 bei Option Werkzeugauf-
nahme (Gleitspindel mit Schnellwechselfutter 1/4 Zoll Hex). Die Gleitspinde! dient hierbei zum Einfddeln des Schrauberbit
in die Schraubenkopfaufnahme. Somit ist die SM31 41 neben seinem Haupteinsatzzweck als Bohrvorschubeinheit, auch als
Schraubeinheit in automatischen Schraubstationen einsetzbar. Es ist ein maximaler Drehmoment von ca. 26 Nm erreichbar.
Der prazise Eingangsdruck verhdlt sich anndhernd proportional zum Abwiirgemoment.
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Pneumatische Bohrvorschubeinheiten
fiir industrielle Low Cost Automation

Bestellinformationen fiir Bohrvorschubeinheit Typ SM31/41

Bestellcode fiir Bohrvorschubeinheit Typ SM31/41
| Endlagenabfrage |
o Ohne Abfrage
1 Pneumatisches Signal 50701
2 fElektrisches Signal 5-070-2
Werkzeugaufnahme |
1 Zahnkranzbolirfutter o...6,35/0,52/12 70 mm (Standard) 5-052-1/7/8
2 Spannzangenfutter 1..10 mm (@ angeben) 5-057-2
3 Gewindeschneidkopf (max. Miz, 1500 mint) 0-101-3
4  Schneltwechselfutter 1/ Zoll Hex 50524
5 Gleitspindel mit Schinellwedhselfutter 1/4 Zolf Hex 5-052-5
6  Doppelspindel-Bohrkopf 1...6,5 min (@ angeben) 0-101-6
7 Wie 2, jedoch mit Prazisions-Radialnadellagerung {##) L-101-7

Bremslinge/Arbeitsvorschublinge max. fmm] |

o  Ohne Bremseinheit [nicht fir Cewindeschneiden)

1 1270 (1/2 Zoll} -nicht verwendbar- 5-003-1/2
2 L0 {1700) 5-003-1
3 50,80 {2 Zoll} -nicht fiir 30 mm Vorschubldnge 5-003-2
4 76,20 (7 Zoll} -nicht fir 30 und 6o mm Vorschublange 5-002-2

Gesamtvorschublange max. fmm]

1 20 ({Standard) 0-000-30
2 6o (Standard) 0-000-60
= SM31 0,45 kW] 3 120 (nur auf Anfrage) 5-000-120
E | Al || Stahl | 1 Alu || Stahl | I Leerlaufdrehzahl [min ]
Py
bg" 1.5 1 E 3 2 o Zo.oeco (nicht mit Gewindeschneid- und z-Spindelkopf) 0-103-20000
i 1
é 5 3 g gl e 1 d.000 (nicht mit Gawindeschneidkopf) 0-103-6000
B b e
E g 4 i__g__i___z__*lzl 5200 (nicht mit Gewindeschneidkopf) 0-103-5200
i 7 4 12 8 3 3.200 (nicht mit Gewindeschneldkopf) 0-103-2200
=
=}
_:.'__ o/M8 s 165/M1c  12/M8 4§ L3co 0-103-1300
2 14/M12  1o/Mio /M6 13/Mi12 5 5oo 0-103-500
{#] angegehene Werte sind Richtwerte >
{#% | Abbildung siche auch SM31_41 Motorleistung [kW]
31 0,45 {060 hp) 0-104-045
41 087 [o.00 hp) 0-104-067
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Pneumatische Bohrvorschubeinheiten SM Line
fiir industrielle Low Cost Automation

Werkzeugabmessungen fir Bohrvorschubeinheit mit 30 mm Gesamthub [alle MaBe in mm]
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Werkzeugaumahme: Zahnkranzbohrfutter; 14-1457
(Standardlieferung)

L - Motoren mit einer Drehzahl von 20.000, 6.000, 5200, 3.200 = Ca. 39,3mm /
Drehzahlvon 1300, 500 = Ca. 72,5 mm

D - Hub 30mm = 304mm / Hub 60mm = 334mm

D1 - Hub 30mm = 371mm / Hub G0mm = 401mm
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Pneumatische Bohrvorschubeinheiten SM Line
fiir industrielle Low Cost Automation

Werkzeugabmessungen fir Bohrvorschubeinheit mit 6o mm Gesamthub [alle MaBe in mm]
- fur Bremswege bis max. 25,4 mm (1 Zoll) -
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| Pneumatische Bohrvorschubeinheiten SM Line
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Werkzeugabmessungen fir Bohrvorschubeinheit mit 6o mm Gesamthub [alle MaBe in mm]
- fur Bremswege bis max. 50,8 mm (2 Zoll) -
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Werkzeugabmessungen fiir Bohrvorschubeinheit mit 120 mm Gesamthub [alle MaBe in mm]
- flir Bremswege bis max. 76,2 mm (3 Zoll) -
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