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Spannkrafte HLT, HFT /L, HCT

Bestimmung der ZylindergréfBe und Spannarmlange
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Modell H15

y (mm) : Distanz zwischen Zylinderachse
und Auflagepunkt des Arms
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F (kN) : Spannkraft

F (kN) : Spannkraft

6
5
4
£
(o]
= 13 /
c
@
Q.
» o2
Z v
e 1
0
0 50 100 150 200 250 300 350
P (bar) : Nenndruck
y (mm] : Distanz zwischen Zylinderachse
und Auflagepunkt des Arms
190 126 95 76 63 54
18
15
12
e 9
o
€ 6
=8
P B
Z
o 3
0

0 50 100 150 200 250 300 350

P (bar) : Nenndruck

QUIRI MICROMAT

12

y (mm] : Distanz zwischen Zylinderachse
und Auflagepunkt des Arms
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Modell H45

y (mm] : Distanz zwischen Zylinderachse
und Auflagepunkt des Arms
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Schwenkspanner : HLT

Doppeltwirkend - mit Schwenkhub

MICROMAT

Www.quiri-micromat.com Kraft bei 350 bar: 4,6 bis 30 kN
Gehause mit Kopfflansch, Rohrgewinde- Optionen
Anschluss und D'ng'S'tZ . Spannarme : siehe Zubehor
. Speziell Spannarm auf Anfrage
. . Schwenkwinkel 60°, 45°, oder O° auf Anfrage
Allgemeines . Sondermodelle lieferbar
. . . L o Dise im O-Ring-Sitz
. Gehause Vergutungsmaterial briniert
| Schwenkung mit Axial-Bewegung, Bemerkung
rechts oder links 80°+2°
. Gesamthub: Schwenkhub + Spannhub Schwenkspanner werden mit VSTI Verschlussschrauben
. Mit zwei Entliiftungsschrauben und O-Ringe geliefert.
. Metall-Abstreifer Standard (MaBe und Drehmoment: Seite 96).
. Druck max. : 350 bar
J fur die Bearbeitung der Spannarme : 2 s
siehe Seite 91 bis 93 el £&
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Kraftermittlung entsprechend Spannarme : siehe Seite 62

Wichtige Empfehlungen : siehe Seite 50 n n3
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Schwenkspanner : HFL

Doppeltwirkend - mit Schwenkhub
Kraft bei 350 bar: 4,6 bis 30 kN

MICROMAT

www.quiri-micromat.com

Gewindegehause mit Bodenflansch und Optionen

O-Ring-Sitz . Spannarme : siche Zubehér

Allgemeines . Speziell Spannarm auf Anfrage

Gehause Vergutungsmaterial briniert
Schwenkung mit Axial-Bewegung,
rechts oder links 80°+2°

Gesamthub: Schwenkhub + Spannhub
Metall-Abstreifer Standard

Druck max. : 350 bar

fur die Bearbeitung der Spannarme :
siehe Seite 91 bis 93

Schwenkwinkel 60°, 45°, oder O° auf Anfrage
Sondermodelle lieferbar
Duse in der Flachsenkung

Bemerkung

Schwenkspanner werden mit VSTI Verschlussschrauben
und O-Ringe geliefert.
(MaBe und Drehmoment: Seite 96).
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Schwenkspanner : HFT

Doppeltwirkend - mit Schwenkhub
Kraft bei 350 bar: 4,6 bis 30 kN

Gewindegehause mit Bodenflansch und

Rohrgewinde-Anschluss

Allgemeines

Gehause Vergutungsmaterial briniert
Schwenkung mit Axial-Bewegung,
rechts oder links 90°+2°

Gesamthub: Schwenkhub + Spannhub

Metall-Abstreifer Standard

Druck max. : 350 bar

fur die Bearbeitung der Spannarme :
siehe Seite 91 bis 93

Optionen

Spannarme : siehe Zubehér

Speziell Spannarm auf Anfrage
Schwenkwinkel 60°, 45°, oder O° auf Anfrage
Sondermodelle lieferbar

Duse in der Flachsenkung

Bemerkung

Schwenkspanner werden mit VSTI Verschlussschrauben
und O-Ringe geliefert.

(MaBe und Drehmoment: Seite 96).

Kraftermittlung entsprechend Spannarme : siehe Seite 62
Wichtige Empfehlungen : siehe Seite 50
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Schwenkspanner : HCT

Doppeltwirkend - mit Schwenkhub

MICROMAT

Www.quiri-micromat.com Kraft bei 350 bar : 4,6 bis 30 kN
Gewindeausfiihrung mit Optionen
Rohrgewinde-Anschluss © Spannarme : siehe Zubehér
All . . Speziell Spannarm auf Anfrage
gemeines . Schwenkwinkel 60°, 45°, oder 0° auf Anfrage
e Gehause Vergitungsmaterial briniert ° Sondermodelle lieferbar
. Schwenkung mit Axial-Bewegung,
rechts oder links 90°£2° Bemerkung

. Gesamthub: Schwenkhub + Spannhub

. Metall-Abstreifer Standard

. Druck max. : 350 bar

. fur die Bearbeitung der Spannarme :
siehe Seite 91 bis 93

Schwenkspanner werden mit VSTl Verschlussschrauben
und O-Ringe geliefert.
(MaBe und Drehmoment: Seite 96).
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