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Spannkräfte HLT, HFT/L, HCT

Bestimmung der Zylindergröße und Spannarmlänge
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Konus 1:10Kon
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n
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Bearbeitungsmaße

A = Einspannen

B = Entspannen

DA = Einspannungsentlüftung

DB = Entspannungsentlüftung

Gehäuse mit Kopfflansch, Rohrgewinde-

Anschluss und O-Ring-Sitz

Allgemeines

• Gehäuse Vergütungsmaterial brüniert

• Schwenkung mit Axial-Bewegung, 

 rechts oder links 90°±2°

• Gesamthub: Schwenkhub + Spannhub

• Mit zwei Entlüftungsschrauben

• Metall-Abstreifer Standard

• Druck max. : 350 bar

• für die Bearbeitung der Spannarme : 

 siehe Seite 91 bis 93

Optionen

• Spannarme : siehe Zubehör

• Speziell Spannarm auf Anfrage

• Schwenkwinkel 60°, 45°, oder 0° auf Anfrage

• Sondermodelle lieferbar

• Düse im O-Ring-Sitz

Bemerkung

Schwenkspanner werden mit VSTI Verschlussschrauben 

und O-Ringe geliefert.

(Maße und Drehmoment: Seite 96).

Kraftermittlung entsprechend Spannarme : siehe Seite 62

Wichtige Empfehlungen : siehe Seite 50

Schwenkspanner : HLT
Doppeltwirkend - mit Schwenkhub

Kraft bei 350 bar : 4,6 bis 30 kN

Kraft

 bei

350

bar

S
pa

nn
hu

b

S
ch

w
en

kh
ub

G
es

am
th

ub

M
ax

im
al

e 

D
ur
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flu
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fläche

 Druck

A

B

Nutz- 

volu-

men 

A 

B  D
re

hr
ic

ht
un

g

In
de
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er

un
g

Modell Bestell Nr.

 

a1 a2 a3 b øc ød ød1 e k1 k2 l m n1 n2 n3 øo øo1 p q r1 r2 r3 øw1

kN mm mm mm l/mn cm2 cm3 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4,6 11 8 19 0,2
1,76

4,9

3,34

9,31

rechts
OHNE

HLT 15

191 229/000

70 50 26,5 48,5 44,8 20 38 M18x1,5 36 27 78,5 57,5 20 37 26,5 6,6 M6 18 14 26,5 32 28 5
MIT 191 229/050

links
OHNE 191 229/100

MIT 191 229/150

11,8 13 9 22 0,6
4,52

12,56

9,94

27,63

rechts
OHNE

HLT 25

191 223/000

85 63 34,5 53,5 59,8 32 50 M28x1,5 42 33 94,5 66,5 27 48 38 9 M8 19 14 31 46 41 5
MIT 191 223/050

links
OHNE 191 223/100

MIT 191 223/150

18 15 11 26 1,1
7,06

19,63

18,35

51,03

rechts
OHNE

HLT 35

192 198/000

110 85 47 68 79,8 40 55 M35x1,5 40 31 104 70 37 65 50 11 M10 15 12 40 62 57 5
MIT 192 198/050

links
OHNE 192 198/100

MIT 192 198/150

30 15 12 27 1,6
11,53

31,17

31,13

84,16

rechts
OHNE

HLT 45

192 199/000

122 95 55 73 89,8 50 66 M45x1,5 41 32 111,5 71,5 42 72 55 13 M12 15 12 45 75 70 5
MIT 192 199/050

links
OHNE 192 199/100

MIT 192 199/150
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Gewindegehäuse mit Bodenflansch und

O-Ring-Sitz

Allgemeines

• Gehäuse Vergütungsmaterial brüniert

• Schwenkung mit Axial-Bewegung, 

 rechts oder links 90°±2°

• Gesamthub: Schwenkhub + Spannhub

• Metall-Abstreifer Standard

• Druck max. : 350 bar

• für die Bearbeitung der Spannarme : 

 siehe Seite 91 bis 93

Optionen

• Spannarme : siehe Zubehör

• Speziell Spannarm auf Anfrage

• Schwenkwinkel 60°, 45°, oder 0° auf Anfrage

• Sondermodelle lieferbar

• Düse in der Flachsenkung

Bemerkung

Schwenkspanner werden mit VSTI Verschlussschrauben 

und O-Ringe geliefert.

(Maße und Drehmoment: Seite 96).

Kraftermittlung entsprechend Spannarme : siehe Seite 62

Wichtige Empfehlungen : siehe Seite 50 

Schwenkspanner : HFL
Doppeltwirkend - mit Schwenkhub

Kraft bei 350 bar : 4,6 bis 30 kN

Kraft

 bei

350

bar
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Modell Bestell Nr.

 

a1 a2 øc ød ød1 e k1 k2 l m n1 n2 øo øo1 r

kN mm mm mm cm3 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4,6 11 8 19
3,34

9,31

rechts
OHNE

HFL 15

191 230/000

65 45 M45x1,5 20 38 M18x1,5 84,5 79 127 106 50 30 6,5 M6 15
MIT 191 230/050

links
OHNE 191 230/100

MIT 191 230/150

11,8 13 9 22
9,94

27,63

rechts
OHNE

HFL 25

191 231/000

85 63 M60x1,5 32 50 M28x1,5 95,5 90 148 120 65 44 8,5 M8 28
MIT 191 231/050

links
OHNE 191 231/100

MIT 191 231/150

18 15 11 26
18,35

51,03

rechts
OHNE

HFL 35

192 204/000

100 80 M8x2 40 55 M35x1,5 108 102,5 172 138 80 60 13,5 M12 31
MIT 192 204/050

links
OHNE 192 204/100

MIT 192 204/150

30 15 12 27
31,13

84,16

rechts
OHNE

HFL 45

192 205/000

115 90 M90x2 50 66 M45x1,5 114 108,5 184,5 144,5 90 68 16 M14 37,5
MIT 192 205/050

links
OHNE 192 205/100

MIT 192 205/150
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A = Spannen

B = Entspannen n1

n
2

r r

Ø  maxi5

o1

B A

Bearbeitungsmaße

Gewindegehäuse mit Bodenflansch und 

Rohrgewinde-Anschluss

Allgemeines

• Gehäuse Vergütungsmaterial brüniert

• Schwenkung mit Axial-Bewegung, 

 rechts oder links 90°±2°

• Gesamthub: Schwenkhub + Spannhub

• Metall-Abstreifer Standard

• Druck max. : 350 bar

• für die Bearbeitung der Spannarme : 

 siehe Seite 91 bis 93

Optionen

• Spannarme : siehe Zubehör

• Speziell Spannarm auf Anfrage

• Schwenkwinkel 60°, 45°, oder 0° auf Anfrage

• Sondermodelle lieferbar

• Düse in der Flachsenkung

Bemerkung

Schwenkspanner werden mit VSTI Verschlussschrauben 

und O-Ringe geliefert.

(Maße und Drehmoment: Seite 96).

Kraftermittlung entsprechend Spannarme : siehe Seite 62

Wichtige Empfehlungen : siehe Seite 50

Schwenkspanner : HFT
Doppeltwirkend - mit Schwenkhub

Kraft bei 350 bar : 4,6 bis 30 kN

Kraft

 bei
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bar
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Modell Bestell Nr.

 

a1 a2 øc ød ød1 e k1 k2 l m n1 n2 øo øo1 r

kN mm mm mm cm3 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4,6 11 8 19
3,34

9,31

rechts
OHNE

HFT 15

191 230/000

65 45 M45x1,5 20 38 M18x1,5 84,5 79 127 106 50 30 6,5 M6 15
MIT 191 230/050

links
OHNE 191 230/100

MIT 191 230/150

11,8 13 9 22
9,94

27,63

rechts
OHNE

HFT 25

191 231/000

85 63 M60x1,5 32 50 M28x1,5 95,5 90 148 120 65 44 8,5 M8 28
MIT 191 231/050

links
OHNE 191 231/100

MIT 191 231/150

18 15 11 26
18,35

51,03

rechts
OHNE

HFT 35

192 204/000

100 80 M8x2 40 55 M35x1,5 108 102,5 172 138 80 60 13,5 M12 31
MIT 192 204/050

links
OHNE 192 204/100

MIT 192 204/150

30 15 12 27
31,13

84,16

rechts
OHNE

HFT 45

192 205/000

115 90 M90x2 50 66 M45x1,5 114 108,5 184,5 144,5 90 68 16 M14 37,5
MIT 192 205/050

links
OHNE 192 205/100

MIT 192 205/150
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A = Spannen

B = Entspannen

Gewindeausführung mit  

Rohrgewinde-Anschluss

Allgemeines

• Gehäuse Vergütungsmaterial brüniert

• Schwenkung mit Axial-Bewegung, 

 rechts oder links 90°±2°

• Gesamthub: Schwenkhub + Spannhub

• Metall-Abstreifer Standard

• Druck max. : 350 bar

• für die Bearbeitung der Spannarme : 

 siehe Seite 91 bis 93

Optionen

• Spannarme : siehe Zubehör

• Speziell Spannarm auf Anfrage

• Schwenkwinkel 60°, 45°, oder 0° auf Anfrage

• Sondermodelle lieferbar

Bemerkung

Schwenkspanner werden mit VSTI Verschlussschrauben 

und O-Ringe geliefert.

(Maße und Drehmoment: Seite 96).

Kraftermittlung entsprechend Spannarme : siehe Seite 62

Wichtige Empfehlungen : siehe Seite 50

Schwenkspanner : HCT
Doppeltwirkend - mit Schwenkhub

Kraft bei 350 bar : 4,6 bis 30 kN

Kraft

 bei
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bar
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Modell Bestell Nr.

 

øc c1 ød ød1 e k1 k2 l m r1 r2

kN mm mm mm cm3 mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4,6 11 8 19
3,34 

9,31

rechts
OHNE

HCT 15

191 234/000

M45x1,5 43 20 38 M18x1,5 84,5 79 127 106 12 12
MIT 191 234/050

links
OHNE 191 234/100

MIT 191 234/150

11,8 13 9 22
9,94

27,63

rechts
OHNE

HCT 25

191 235/000

M60x1,5 58 32 50 M28x1,5 95,5 90 148 120 12,5 19,5
MIT 191 235/050

links
OHNE 191 235/100

MIT 191 235/150

18 15 11 26
18,35

51,03

rechts
OHNE

HCT 35

192 080/000

M80x2 77 40 55 M35x1,5 108 102,5 172 138 19 26,5
MIT 192 080/050

links
OHNE 192 080/100

MIT 192 080/150

30 15 12 27
31,13

84,16

rechts
OHNE

HCT 45

192 090/000

M90x2 87 50 66 M45x1,5 114 108,5 184,5 144,5 25,5 34
MIT 192 090/050

links
OHNE 192 090/100

MIT 192 090/150


